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Giiltig bis 31. 03. 2026

S'm’,”y C{e_ver VHM-FASENFRASER 90°
Basic Edition e

Mit dem neuen Simply Clever VHM-Fasenfraser 90° von TCM erzielen Sie prazise und saubere Fasen
zu einem unschlagbaren Preis. Zusatzlich stellen wir Ihnen den digitalen Datensatz gemat DIN 4000
und ISO 13399 inklusive 2D-, 3D-Daten sowie Bildmaterial zur Verfugung.
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Simply Clever Basic Edition

Artikel-Nr. SAP-Nr.| Bezeichnung |dc| z |oal| df |Preis je Stk.| Setpreis 5 Stk. / Einzelpreis Set
SCDM 2025-040-90 668225 |Fasenfraser 90°| 4 | 4 |57 | 4 €9,40 €44,50 / € 8,90
SCDM 2025-060-90HB | 668226 |Fasenfraser 90°|6 | 4 |59 | 6 €12,20 €58,00/€ 11,60
SCDM 2025-080-90HB | 668227 |Fasenfraser 90°( 8 | 5 [ 65| 8 €16,50 € 78,00/ € 15,60
SCDM 2025-100-90HB | 668228 | Fasenfraser 90°(10( 6 |75 | 10| €25,40 €120,50/ € 24,10
SCDM 2025-120-90HB | 668229 |Fasenfraser 90° (12| 6 |87 | 12| € 35,80 €170,00/ € 34,00

* Preis zzgl. gesetzlicher MwSt.

TCM Austria R T (©) +43 3463 600 90
Tool Consulting & Management GmbH 3 1 @ office@tcm-international.com

Technologiepark 3, 8510 Stainz =1 3 : www.tcm-international.com




Empfohlene Schnittdaten

Fasenfraser - Durchmesser dc

Werkstoffgruppe 4 6 8 10 12

ve [m/min] 135 135 135 135 135
fz [mm] 0,050 0,060 0,070 0,080 0,080
n [U/min] 10.740 7.160 5.370 4.300 3.580
vi [mm/min] 2.150 1.720 1.880 2.060 1.720
ve [m/min] 110/ 110 110 110 110
fz [mm] 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060
n [U/min] 8.750 5.840 4.380 3.500 2.920
vf [mm/min] 1.050 | 930 1.100 1.260 1.050
ve [m/min] 100 100 100 100 100
fz [mm] 0,025 0,030 0,040 0,050 0,050
n [U/min] 7.960 5.310 3.980 3.180 2,650
vf [mm/min] 800 | 640 800 950 800

Ve [m7min] B0 50 80 80 80
Stahl rostfrei fz [mm] 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
<800 N/mm? n [U/min] 6.370 4.240 3.180 2.550 2.120
vf [mm/min] 510/ 420 480 610 640
ve [m/min] 60| ) 60 60 60
Stahl rostfrei fz [mm] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040
> 800 N/mm? n [U/min] 4.770 3.180 2.390 1.910 1.590
vf [mm/min] 290 250 300 340 380

vc [m/min] 130| 130 130 130 130
fz [mm)] 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080
n [U/min] 10.350 6.900 5.170 4.140 3.450
vf [mm/min] 1.660 1.380 1.550 1.740 1.660
vc [m/min] 110/ 110 110 110 110
fz [mm] 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060
n [U/min] 8.750 5.840 4.380 3.500 2.920
v [mm/min] 1.050| 930 1.100 1.260 1.050
vc [mfmin] 300 300 300 300 300
fz [mm] 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120
n [U/min] 23.870 15.920 11.940 9.550 7.960
v [mm/min] 5.730| 4.460 4.780 5.730 5.730
v [m/min] 250/ 250 250 250 250
fz [mm] 0,048 0,056 0,065 0,080 0,100
n [U/min] 19.890 13.260 9.950 7.960 6.630
vf [mm/min)] 3.820/ 2.970 3.230 3.820 3.980
ve [m/min] 200/ 200 200 200 200
fz [mm] 0,036 0,042 0,048 0,060 0,075
n [U/min] 15.920 10.610 7.960 6.370 5.310
vf [mm/min] 2.290 1.780 1.910 2.290 2.390

'vec [m/min) 70| 70 70 70 70

fz [mm] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040
A, 1\)/in] 5.570 3.710 2.790 2.230 1.860
'vi [mm/min] 330| 300 350 400 450

've [mimin) 50/ 50 50 50 50

Warmfeste fz [mm] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040
Legierungen n [U/min] 3.980 2.650 1.990 1.590 1.330
vt [mm/min] 240/ 210 250 290 320
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