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NS/GT/AT9S530

ACCELERATED TURNING & THREADING

CERMET-SORTEN FUR DAS SCHLICHTDREHEN
VON STAHL

Cermet-Sorten mit bemerkenswert stabiler Standzeit dank ihrer auBergewdhnlichen Bruchfestigkeit

BEIM KAU

F VON:

30 Wendeschneidplatten

KOSTENLOS DAZU:

10 korre

WSP:
ISO-Typ

Schnittgeschw.: Vc (m/min)

Y

spondierende WSP

10 WSP

kostenlos!

ATOS530

GTO9530

NSS530

Niedrig

Schlichten €
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Leichtbearbeitung

«

bis zum 31. Oktober 2026

—- .
Mittlere Bearbeitung

AT9S530

Beschichtete Cermet-Sorte mit
hervorragender VerschleiBfestigkeit, ideal fur
das Hochgeschwindigkeits-Schlichten und
die Bearbeitung von legiertem Stahl.

GTO9530

Beschichtete Cermet-Sorte mit
hervorragender Performance, die sich durch
auBergewodhnliche VerschleiBfestigkeit beim
Schlichten von Stahlen auszeichnet.

3 NSS530

Vielseitige Cermet-Sorte mit exzellenter
Bruch- und VerschleiBfestigkeit. Sie
gewahrleistet lange Standzeiten und
hervorragende OberflachengUte von der
mittleren Bearbeitung bis zum Schlichten von
Stahl.




MINIFFU2N

WIRTSCHAFTLICHE, DOPPELSEITIG POSITIVE
WENDESCHNEIDPLATTE

Innovative Geometrie und Plattensitz fir Stabilitat und hohe Performance

BEIM KAUF VON:

20 Wendeschneidplatten +50%

ZUSATZL. RABATT AUF:
1zugehorenden Halter Rabatt

WSP (Sorten: SH725, AH725, AH8015, T9200, GT9530,
NS9530, KSO5F):

WXGU
DXGU \
DXMU ;™

VXGU
CXMU

Werkzeughalter:
JPD/NV/W

J S**

JSD**

JSV**

JSW*

A**_ S C L**

A**_ S DX**

A**_ S DZ**

A o
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IsoETuaN

ISO-ECOTURN — WSP IN KLEINER AUSFUHRUNG
FUR EINEN WIRTSCHAFTLICHEN VORTEIL

ISO-EcoTurn WSP entsprechen der Standarddicke sowie den bewahrten Spanbrechergeometrien. Sie bieten eine
vergleichbare Zerspanungsleistung mit zuverlassiger Spankontrolle bei einer Schnitttiefe von bis zu 3 mm.

BEIM KAUF VON:
30 Wendeschneidplatten m WSP
KOSTENLOS DAZU: kostenlos!

10 korrespondierende WSP

WSP (Sorten: AH120, AH62 00, AH8015, AT9530,
GT9530, NS9530, T5115, T515, T6200, T9200):
ISO-Typ
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o AR TURN
TUNGEMINI

MULTIFUNKTIONALES WERKZEUG FUR MEHR
PRODUKTIVITAT

Ein einziges TungBoreMini-Werkzeug bewaltigt mehrere Bearbeitungsschritte, wie das Innen-Stechdrehen nach dem
Bohren, ohne Werkzeugwechsel.

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten +50%

ZUSATZL. RABATT AUF:
1zugehorenden Halter Rabatt

WSP (Sorte: AH725):

N~
Halter zum Bohren und Drehen ‘V/

Werkzeughalter: DMIN =8-25 mm |

TBM 4

XOMU-PS XCMT-PS

Doppelseitiger WSP mit 2 Schneidkanten Einseitiger WSP mit 2 Schneidkanten
Werkzeughalter flr Werkzeughalter flr

DMIN = 10-25 mm DMIN = 8 mm
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ORCE

ADDFCUT AlD

HERVORRAGENDE STABILITAT UND
PRODUKTIVITAT BEIM TIEFEN PLANSTECHEN

Neu gestaltetes Plattenprofil gewahrleistet ungehinderten Spanfluss und zuverldssige Spankontrolle.

BEIM KAUF VON:

20 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: /
1Schwert, Halter oder Adapter kostenlos

BEIM KAUF VON:

20 Wendeschneidplatten +50%

ZUSATZL. RABATT AUF: |
1CHP Schwert oder Halter Rabatt

WSP (Sorten: AH7025, AH6235):
QGM, QGS und QTX

CW=2 3 4,5 6und8mm,
Max. Stechtiefe zum Planstechen

CDX =42 mm
Adapter: Werkzeughalter fur Adapter:
QSDR/L-CHP... QHSR/L-CHP .
Planstechadapter QHTR/L-CHP
(firCW=3,4,5 QSER-KWK
CDX = 26-42 mm) QSER/L

QSG

QSP

QSP-CHP
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HORT

TUNGES CUT ADDY GROOVE

KLEINE DOPPELSEITIGE STECHPLATTEN FUR
DIE INNENBEARBEITUNG

Die optimierte Schraubenplatzierung erhdht die Spannkraft sowie Vibrationsfestigkeit, wahrend gréBere Plattensitze die
Spanabfuhr verbessern.

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten +50%

ZUSATZL. RABATT AUF:
1zugehorenden Halter Rabatt

WSP (Sorten: AH7025, AH725):
DGS*S
DTR*S
STV*S

Werkzeughalter:
CTIR**S

DGS*S DTR*S STV'S

Geringere Schnittkraft Vollradius-Ausfiihrung Fur Kopieranwendungen
und hervorragende CW = 2-3 mm

Schérfe

CW=2-3mm
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TUNG-T=I

KOMPLETTE LOSUNG FUR DAS
SCHULTERFRASEN MIT HERAUSRAGENDER
LEISTUNG UND KOSTENEFFIZIENTEN WSP

Wirtschaftlicher Schulterfraser mit 3-schneidigen WSP, erhdltlich in einer groBen Auswahl
an GréBen, Sorten und Durchmessern

BEIM KAUF VON:

10 WSP (pro Plattensitz, bis max. 50 WSP) WE HKZE UG .. ﬁ"ﬁ

KOSTENLOS DAZU: kostenlos! Al
1Fraser

WSP (Sorte: AH8015, AH3225, AH120): ‘ &)
TOMTO04-MM J

J
Fraskoérper: !
Schaft: -
EPA04

DC = 28 — 225 mm

Q TOMTO04
APMX = 3,5

8 | Giltig vom 2. Juni bis zum 31. Oktober 2026




ADDFEED

ACCELERATED MILLING

ULTIMATIVE HOCHVORSCHUB-FRASER-SERIE
FUR MAXIMALE PRODUKTIVITAT

Hochvorschubfraser mit kleinen Durchmessern fur ein erweitertes Anwendungsspektrum — jetzt mit Fraskérpern
ab 28 mm.

BEIM KAUF VON:

10 WSP (pro Plattensitz, bis max. 50 WSP) WEHK Z EUG

KOSTENLOS DAZU: kostenlos!
1Fraser ? |

WSP (Sorten: AH3225, AH130, AH8015):
LNMUO2-MM

LNMUO2-MM
Doppelseitige,
4-schneidige Platte ! "._..

Fréaskorper: APMX = 0,5 mm
Schaft:

EXNO2R... (Kurze Ausflhrung)
EXNO2R**L (Lange Ausflihrung)

DCX = @8 — 225 mm

Modular:

HXNO02-MM (TungFlex-Anschluss)
HXNO02-MS (TungMeister-Anschluss)
DCX =28 - 016 mm
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TUNEFREC AlD

VIELSEITIGER SCHULTERFRASER MIT
EINZIGARTIGEM V-FORMIGEM WENDEPLATTENSITZ
FUR MAXIMALE PRODUKTIVITAT

UnUbertroffene Stabilitét bei allen Werkstoffen dank innovativem Klemmsystem

BEIM KAUF VON:

10 WSP (pro Plattensitz, bis max. 50 WSP) WEHK Z EUG

KOSTENLOS DAZU: kostenlos!
1Fraser

WSP (Sorten: AH3225, AH3135, AH120, AH130, KSO05F und DS2005):

AVMTO04-MM
AVGT06-MJ/-AJ

Fraskorper:

Schaft: Aufsteckfraser:
EPAV04 TPAVO06

DC =06 - 216 mm DC = @40 mm
EPAVO06

DC =28 — 232 mm

Modular:
HPAV06-M (TungFlex-Anschluss)
DC =010-916 mm

HPAV06-S (TungMeister-Anschluss) AVMTO4 AVGTO06
DC =010-016 mm APMX: APMX:
4 mm 6,5 mm

. Iy
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ORCE

DoFtT=I AlD

HOCHPRODUKTIVER UND )
WIRTSCHAFTLICHER SCHULTERFRASER

Wirtschaftlicher Schulterfraser mit innovativer 6-Schneiden-Geometrie fir maximale Leistung bei verschiedenen
Anwendungen

BEIM KAUF VON:

10 WSP (pro Plattensitz, bis max. 50 WSP) WEHK Z EUG

KOSTENLOS DAZU: kostenlos!
1Fraser

WSP (Sorten: AH3225, AH3135 und AH120):
TNMUO07-MJ

Fraskorper:
Aufsteckfraser:
TPTNO7

DCX = 240 — 250 mm

Schaft:
EPTNO7
DCX =218 =232 mm

TNMUO07-MJ
mit integrierter
Wiper-Schneide
APMX = 6,5 mm

L .‘-'. n‘: T“

r
| \.‘|v.
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TUNGMEISTER

MEHR ALS 13.000 MOGLICHE KOMBINATIONEN

Die einfache und prézise Verbindung sorgt flr reduzierte Werkzeugwechselzeiten und hohe Wiederholgenauigkeit beim
Kopfwechsel.

BEIM KAUF VON:

6 Wechselkopfen WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: |
1Stahlhalter (bis max. 220mm) kostenlos!

Koépfe (Sorten: AH715, AH725, AH750, GH730, KS15F):
Vierkantkdpfe: VEH, VEE, VED

Multifunktion: VWVFH

Linse: VBL

Gewinden: VMT, VTR a
Konische Ausfiihrung: Stahl

Planfrasen: VFM

Hochvorschub: VFX

Ball: VBB, VBD, VBE

Radius: VRB, VRC, VRD

Barrel: VBO ‘
Bull Nose: VBN

Anfasen: VCA, VCW, VCR

Anfasen und Zentrieren: VCP, VDS

Zentrierbohrer: VDP B
Senkbohrung: VGC

Schlitzen: VST, VTB

Schafte: a
Zylindrische Ausflhrung mit verjingtem Hals: Stahl &
Zylindrische Ausfuhrung mit T-Nut: Stahl

Hochstarre Ausfiihrung: Stahl
ER-Spannzangen-Ausfuhrung: Stahl

P
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DORILLMEISTER ”

WECHSELKOPF-BOHRSYSTEM FUR
HERVORRAGENDE BOHRLEISTUNG UND
LANGE STANDZEIT

Schneller Bohrkopfwechsel fir reduzierte Maschinenstillstandszeiten.
Werkzeugbestand und Verwaltungskosten werden deutlich reduziert, da kein Nachschleifen erforderlich ist.

BEIM KAUF VON:

4 Bohrkopfen WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: /
1Bohrkorper (bis zu 3xD) Kostenlos!

BEIM KAUF VON:

6 Bohrkopfen WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: kostenlos!
1Bohrkorper (bis zu5xD)

BEIM KAUF VON:

AL WERKZEUG [t

KOSTENLOS DAZU: kostenlos I DMP, DMC, DMF, DMH, DMN,
1Bohrkarper (bis zu 8xD) DMM
Bohrkérper:

TID-F (1,5xD, 3xD, 5xD, 8xD)
TID-R (2xD, 3,5xD, 6xD, 8xD)
TIDC (3xD, 5xD)

Begrenzt auf Kopfdurchmesser bis 25 mm und eine Bohrtiefe bis 8xD
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DRILLMEISTER A

BOHRKOPF-AUSWAHL

DMP
Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser:
26 — 225 mm 26 - 25 mm 26 — 25 mm 26 - 25 mm
Universell einsetzbarer Bohrkopf — Hochpréziser Bohrkopf mit doppelter 180° Schneiden flr Universeller Bohrkopf
— ideal fUr verschiedenste FUhrungsfase und selbstzentrierender  Planbohrungen und ebene mit optimierter
Bohranwendungen Schneide Bohrungsbdden Schneidegeometrie
DMN DMM
Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser:
26,8 - 19,5 mm* 210 - 19,9 mm*
Bohrkopf mit Allzweck-Bohrkopf fur

scharfer Schneide flr rostfreie Materialien

Nichteisenmetalle

BOHRKORPER-AUSWAHL
]
’
R
Vil .
| - 4" /
| | /' y
I
v I I
| N
. =
\ 4 3 e
f TIDC L ) TID-F Ti TID-R / TID-R-E
Bohrdurchmesser: Bohrdurchmesser: ! ! Bohrdurchmesser:
07,5 -219,9 mm 26 - 25 mm | . 26-0219,9 Mmm
3xD und 5xD 1,5xD, 3xD, 5xD, 8xD ¥ 2xD, 3,5xD, 6xD, 8xD
. 4 i
- v 1 e

*Die tatsachlich verfiigbaren GréBen sind innerhalb des angegebenen Bereichs begrenzt.
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TCM Austria
Tool Consulting & Management GmbH
Technologiepark 3, 8510 Stainz

@ +43 3463 600 90
office@tcm-international.com
www.tcm-international.com
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